Odpowiedz na wezwanie
Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego w Poznaniu
do ztozenia pisemnych wyjasnien merytorycznych
dotyczacych raportu o oddziatywaniu przedsiewzigcia na srodowisko
(pismo oznaczone symbolem DSK-IV.7030.1.12.2024 dnia 28 marca 2025r.)

w zakresie:

1.

Prosze przedstawié¢ opis terenu w zasiegu piecédziesieciokrotnej wysokosci
najwyzszego miejsca wprowadzania gazéw lub pytow do powietrza,
z uwzglednieniem obszarow poddanych ochronie na podstawie przepisow
ustawy o ochronie przyrody oraz ustawy z dnia 17 czerwca 1966r.
o uzdrowiskach i lecznictwie uzdrowiskowym (Dz. U. poz. 150, z p6Zn. zm.).

Najwyzszym punktem wprowadzania gazéw lub pytdw do powietrza na
terenie planowanego przedsiewziecia inwestycyjnego jest odprowadzenie spalin
z uktadu kogeneracyjnego oraz pochodnia, ktérych w tym konkretnym przypadku
wysokos$¢ wynosi 20 m.

Zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pytaniu, analizie podlega obszar
w promieniu 1000 m (pie¢dziesieciokrotnosé wysokosci najwyzszego emitora;
mapa - zatacznik nr 1). W odpowiedzi informujemy, ze szczegdtowy opis terenu
zostat przedstawiony w wykonanym raporcie o oddziatywaniu na srodowisko oraz
w dalszych jego uzupetnieniach. Na wskazanym terenie nie zidentyfikowano
obszaréw uzdrowisk ani terendw zwiazanych z lecznictwem uzdrowiskowym,
w rozumieniu ustawy z dnia 28 lipca 2005 r. o lecznictwie uzdrowiskowym,
uzdrowiskach i obszarach ochrony uzdrowiskowej oraz o gminach
uzdrowiskowych (Dz. U. z 2023 r. poz. 1533). W zasiegu przeprowadzonej analizy
nie stwierdzono rowniez wystepowania obszaréw objetych ochrona na podstawie
ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. 22023 r. poz. 1336 ze
zm.), na ktére funkcjonujaca instalacja mogtaby wywiera¢ negatywny wptyw.

Na potudniu, w zasiegu analizowanego obszaru (okoto 700m), znajduje sie
zwarta zabudowa wsi Watkow, ktéra - zgodnie z przeprowadzong ocena
oddziatywania — nie jest objeta wptywem instalacji. Z kolei na pétnocy, rowniez
w zasiegu analizy, zlokalizowany jest zaktad przemystowy oraz siedziba Grupy
ROMGOS, a tym samym siedziba Inwestora - Romgos Bio Energia Sp. z o.0.

Inwestor jednoczes$nie podkresla, ze zakres przeprowadzonych analiz
przedstawiony w raporcie o oddziatywaniu na srodowisko zostat ustalony zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami prawa oraz wytycznymi organéw. W teorii mozna
zgda¢ wykonania kolejnych, coraz szerszych analiz — nawet w promieniu
stukrotnosci wysokosci emitora — jednak nalezy zadaé sobie pytanie o ich
zasadnos¢é. W przedmiotowym przypadku wszystkie dostepne dane
i przeprowadzone obliczenia jednoznacznie wskazujg, ze rzeczywisty zasieg
oddziatywania inwestycji ogranicza sie do terenu dziatki inwestora. Dalsze
rozszerzanie obszaru analiz, pomimo braku jakichkolwiek przestanek
wskazujgcych na mozliwosé oddziatywania inwestycji poza ten teren,
prowadzitoby do nieuzasadnionego formalizmu, niemajgcego odzwierciedlenia
w rzeczywistym wptywie przedsiewziecia na srodowisko.



2. Nalezy przedstawic¢ blokowy schemat technologiczny.
Blokowy schemat technologiczny zostat przedstawiony w zataczniku nr 1.

3. Prosze szerzejopisaé system oczyszczania poprocesowego tzw. pochtaniacze
zapachowr/biofiltra wraz z systemem oczyszczania.

W odpowiedzi Inwestor informuje, ze szczegdtowy i wyczerpujacy opis systemu
oczyszczania poprocesowego, obejmujgcy zardwno zastosowane pochtaniacze
zapachodw, jak i biofiltr wraz z petnym systemem oczyszczania powietrza, zostat
przedstawiony w raporcie o oddziatywaniu na srodowisko oraz w pézniejszych jego
uzupetnieniach.

W dokumentacji tej szczegétowo omowiono zasade dziatania urzadzen,
parametry techniczne instalacji, skutecznos¢ redukcji emisji substancji
odorotwdrczych oraz sposéb eksploatacji i kontroli systemu oczyszczania.
Informacje zawarte w raporcie oraz jego uzupetnieniach kompleksowo wyczerpujg
zakres wymaganych danych w tym zakresie.

Dla planowanego Zaktadu przewiduje sie wykonanie instalacji dezodoryzacji
powietrza powstajgcego w procesach technologicznych oraz obiektach
techniczno - technologicznych. Planowany uktad sktadat sie bedzie z 2
wentylatoréw wyciggowych (umieszczonych w hali procesowej). Powietrze z hali
procesowej, hali wytwarzania nawozéw oraz urzadzen technologicznych
zlokalizowanych w obu halach kierowane bedzie za pomocg odrebnych kanatéw
tworzywowych na ptuczki chemiczne z odczynem kwasnym (I etap deodoryzac;ji),
a nastepnie na biofiltr w celu ostatecznej neutralizacji substancji odorotwérczych
(Il etap deodoryzaciji).

Biofiltr wyposazony zostanie w podtoge technologiczng wykonang
z tworzywowych krat typu WEMA, na ktérych utozony zostanie biologicznie czynny
organiczny materiat filtracyjny odpowiadajacy za Il etap deodoryzacji substancji
odorotwdrczych. Przewiduje sie wykonanie biofiltra poziomego o wysokosci
sktadajgcej sie z tzw. ,,podtogi technologicznej" wynoszacej ok. 60 cm (komora
rozprezna gazéw dolotowych do biofiltra wraz z rusztem tworzywowym (np. krata
pomostowa typu WEMA)) oraz wysokosci biologicznie czynnej sktadajacej sie
z warstw filtracyjnych (z materiatu organicznego), wynoszacej ok. 170 cm. £aczna
wysokos¢ biofiltra wynosi ok. 230 cm - 250 cm.

W celu prawidtowego prowadzenia | etapu procesu deodoryzacji w oparciu
o0 ptuczki chemiczne, zamontowany zostanie pH-metr sprzezony z pomp3
dozowania roztworu kwasnego, w celu utrzymania prawidtowego stezenia cieczy
absorpcyjnej w komorze scrubera. Uktad wyposazony zostanie w system
recyrkulacji i regeneracji roztworu procesowego. W wyniku reakcji chemicznych
w procesach dziatania ptuczek finalnie powstaje produkt w postaci soli
rozpuszczalnej w cieczy, ktéra cyklicznie kierowana jest z ptuczki do cieczy
procesowych, wchodzacych w sktad zamknietego obiegu gospodarki cieczowej
na terenie instalac;ji.



Wypetnienie ztoza filtracyjnego stanowi¢ bedzie materiat organiczny (np. zrebki
drewna i kory drzewnej, drewno korzeniowe, trociny, torf wtdknisty czy wrzos)
charakteryzujgcy sie odpowiednimi wtasciwosciami, pozwalajacymi na
osiggniecie wysokich skutecznosci oczyszczania gazéw, a jednoczesnie
wykazujgcy duzg wytrzymatosé, gwarantujaca jak najdtuzszy okres uzytkowania
ztoza.

Na etapie koncepcyjnym oraz przy procedowaniu decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach zatozono zastosowanie najlepszych dostepnych metod
oczyszczania powietrza poprocesowego. Doktadny dobdér urzadzen i rozwigzan
bedzie mozliwy po pozyskaniu decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach,
szczegoblnie na etapie projektowym, podczas ktérego w sposdb szczegdtowy
zostang dobrane i wykorzystane najnowsze rozwigzania i technologie zwigzane
z procesami oczyszczania powietrza. Doktadny dobdr rozwigzania nie jest mozliwy
na tym etapie, zalezy bowiem takze od wielu zagadnien, ktére moga jeszcze ulec
zmianie na etapach konsultacji spotecznych i wydaniu decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach czy podzniejszym etapie wydania warunkéw zabudowy
i zagospodarowania terenu. Inwestor planuje zastosowac najnowsze, dostepne na
ten czas rozwigzania i technologie tak by potencjalne emisje catkowicie miescity
sie w granicach obowigzujacych przepiséw oraz zasadach ,dobrych praktyk”.

Zgodnie z zatozeniami, system oczyszczania powietrza bedzie realizowany
w sposob zgodny z obowigzujgcymi normami ochrony srodowiska i standardami
technologicznymi, a wszystkie elementy instalacji transportu powietrza wtérnego
(zanieczyszczonego) beda zaprojektowane z uwzglednieniem wydajnosci systemu
filtracji.

Dodatkowo, dla petnej transparentnosci, Spoétka przedstawia schemat
blokowy nr 2, ktéry ilustruje zastosowany system filtrac;ji.

Schemat blokowy nr 2. Zasada dziatania biofiltracji.

. OCZYSZCZONE
" POWIETRZE

ZANIECZYSZCZONE
POWIETRZE




Schemat przedstawia kolumne biofiltra ze ztozem zraszanym. Zastosowanie
metod biologicznych do oczyszczania powietrza znane jest od przeszto 60 lat.
Biologiczne usuwanie zanieczyszczen z powietrza jest stosunkowo prostym oraz
bezpiecznym ekologicznie procesem. Polega on na przepuszczeniu
zanieczyszczonego strumienia gazu przez ztoze filtracyjne, ktdére moze byc
zasiedlone mikroorganizmami réznych gatunkéw (np. bakterie, grzyby).
Zanieczyszczenia dyfundujg z fazy gazowej do tzw. biofilmu, tworzgcego sie na
powierzchni elementéw ztoza. Zaadsorbowane na powierzchni lub
zaabsorbowane w biofilmie zwigzki ulegajg biodegradacji, a oczyszczone
i pozbawione zwigzkéw odorowych powietrze opuszcza biofiltr. Biofiltr jest
systemem oczyszczania powietrza, ktéry wykorzystuje naturalne procesy
biologiczne do redukcji emisji zanieczyszczen gazowych. Dziata na zasadzie
przepuszczania zanieczyszczonego powietrza przez warstwy materiatu
organicznego, w ktorych znajdujg sie mikroorganizmy odpowiedzialne za rozktad
substancji odorowych i lotnych zwigzkdéw organicznych.

Opis budowy i funkcjonowania biofiltra:

a) Komora rozprezna - znajduje sie pod biofiltrem i petni kluczowa funkcje

w réwnomiernym rozprowadzeniu przeptywu powietrza. Sktada sie
z technologicznej podtogi oraz kraty z tworzywa sztucznego, ktdra jest
utozona na palikach o wysokosci 40-50 cm. Powietrze doprowadzane do
biofiltra swobodnie rozpreza sie w tej przestrzeni, co zapobiega
powstawaniu lokalnych przecigzen i zapewnia réwnomierne przechodzenie
gazow przez warstwy filtracyjne.

b) Warstwa filtracyjna (materiat biologiczny) — powietrze przemieszcza sie ku
go0rze przez warstwe organiczng o wysokosci 1,5-1,7 m. Materiat filtracyjny
sktada sie z réznych frakcji organicznych, ktére moga petni¢ role podtoza
dla mikroorganizmow odpowiedzialnych za proces biologicznej degradacji
zanieczyszczen.

c) Sktad warstw filtracyjnych:

e Faszyna i karpina - stanowig pierwszg warstwe strukturalng,
poprawiajg przeptyw powietrza i zapobiegaja zbrylaniu materiatu.

o Wtokna kokosowe (opcjonalnie) — zwiekszaja powierzchnie
adsorpcyjna i moga wspiera¢ rozwdj mikroorganizmmow.

e Kora - tworzy wierzchnig warstwe biofiltra, chroni przed
nadmiernym wysychaniem oraz dziata jako dodatkowy materiat
filtracyjny.

d) Nawilzanie i utrzymanie warunkéw mikrobiologicznych — warstwa biofiltra
jest stale nawilzana, aby zapewni¢ optymalne warunki do zycia
mikroorganizmoéw. Wilgotnos¢ i przeptyw powietrza sg kontrolowane, co
umozliwia skuteczng redukcje odordw i innych zanieczyszczen.



Podsumowujgc, biofiltr jest efektywng metodg oczyszczania
powietrza procesowego, zapewniajgcg redukcje substancji odorowych i lotnych
zwigzkéw organicznych w sposdb zgodny z normami $srodowiskowymi. Dzieki
zastosowaniu odpowiednich warstw organicznych i kontrolowanego przeptywu
powietrza, system zapewnia wysoka skutecznosc¢ filtracji przy minimalnym
oddziatywaniu na srodowisko.

Prosze wskaza¢ ilos¢ ptuczek chemicznych oraz biofiltrow oczyszczajacych
powietrze z procesu pasteryzacji.

W odpowiedzi informujemy, ze powietrze odciggane ze zbiornikdéw
pasteryzacji bedzie kierowane odrebnym uktadem do zastosowanego
i szczegbétowo opisanego wczesniej w raporcie systemu oczyszczania powietrza.

W sktad systemu oczyszczania wchodzi ptuczka chemiczna (maks. 2 szt.)
oraz uktad biofiltra, do ktérych powietrze procesowe, w tym z pasteryzacji, bedzie
odprowadzane.

Wszystkie informacje w tym zakresie zostaty przedstawione w raporcie
o oddziatywaniu na srodowisko oraz w jego uzupetnieniach.

Prosze zaznaczy¢ na mapie (zatacznik nr 2 do uzupetnien) lokalizacje biofiltra.
Prosze rowniez wyjasnié co oznaczajg cztery czerwone okregi przy
pochtaniaczu zapachu oraz dwa okregi zlokalizowane w strefie higienizacji.

Na zatgczonej mapie zasiegu oznaczono réwniez lokalizacje biofiltra.

W odniesieniu do czterech czerwonych okregdw zlokalizowanych w poblizu
pochtaniacza zapachu oraz dwdch okregéw w strefie higienizacji informujemy, ze
oznaczenia te miaty charakter roboczy i stuzyty jedynie pomocniczemu oznaczeniu
poszczegélnych  elementéw  infrastruktury w  trakcie  opracowywania
dokumentacji. Nie sg one elementem ostatecznego projektu ani nie wskazujg na
zadne dodatkowe Zrédta emisji czy instalacje mogace generowaé oddziatywanie
na srodowisko. Ich obecnos¢ na rysunku/mapie nie ma wptywu na zakres i wyniki
przeprowadzonych analiz oddziatywania ani na wnioski zawarte w raporcie.

Prosze przedstawi¢ opis hali procesowej oraz hali wytwarzania nawozéw,
nalezy wypisac¢ jakie urzadzenia znajda sie w halach.

Hala procesowa to budynek, w ktéorym nastepuje przyjecie oraz
przetwarzanie dostarczanych odpaddéw i surowcow. Substraty do instalacji beda
dowozone pojazdami specjalistycznymi tj. cysterny (w przypadku substratow,
odpadoéw ptynnych) lub z wykorzystaniem naczep tj. tddek (w przypadku transportu
substratow lub odpadéw w formie statej). Pojazdy beda szczelne (cysterny) w
przypadku przewozenia materiatdw sypkich na tédkach zostang zastosowane
przykrycia (plandeka, brezentem, lub innym materiatem) w celu ograniczenia ich
ucigzliwosci zapachowej. Transport zewnetrzny bedzie sie odbywaé¢ od
poniedziatku do pigtku od godziny 6:00 do 22:00 oraz od godziny 6:00 do 18:00
w soboty (ok. 260 dni robocze w roku). Dowozone surowce do instalacji bedag
wazone na wadze najazdowej, a nastepnie kierowane do wtasciwych punktéw
przyje¢ w hali, w zaleznosci od rodzaju substratu.



Zanim odpady zostang zakontraktowane do przyjecia, przeprowadzimy
szczegdtowe ich badania w celu oznaczenia zawartosci np. frakcji
biodegradowalnej w danym rodzaju odpadu. Na podstawie wynikéw tych badan,
technolog odpowiedzialny za prowadzenie instalacji podejmie decyzje
o mozliwosci przyjecia odpadéw do instalacji. Taki schemat postepowania
gwarantuje najwyzszy poziom kontroli jakosci oraz zgodnos$¢ z obowigzujgcymi
normami srodowiskowymi.

W zwigzku z przyjetym schematem postepowania, wszelkie odpady
niezgodne z naszymi standardami, ktdre zostang dostarczone na teren zaktadu,
bedg bezwzglednie odestane do miejsca ich wytworzenia.

Roztadunek przywozonych na teren inwestycji substratow/odpadow
przewidzianych do przetworzenia bedzie nastepowat wytacznie w hali procesowej.
Wijazd na hale bedzie odbywat sie przez brame wjazdowa, po wjezdzie pojazdu
brama zostanie zamknieta — panujace wewnatrz hali podcisnienie powoduje, ze
zadne zapachy nie wydostajg sie na zewnatrz hali. Znajdujacy sie wewnatrz
szczelnej hali pojazd dowozgcy substraty/odpady bedzie skierowany do
wtasciwego punktu przyjecia, ktory zalezy od rodzaju substratu. Wszystkie
powierzchnie produkcyjne, w tym powierzchnia hali procesowej, bedg utwardzone
i uszczelnione. W planowanym przedsiewzieciu nie przewiduje sie
magazynowania substratéw/odpaddéw przeznaczonych do procesu,
przetwarzania.

W opisywanym budynku nastepuje przetwarzanie przyjetego surowca
w celu wytworzenia homogenicznej masy przeznaczonej do zastosowania
w procesie fermentacji beztlenowe;.

Procesy prowadzone w hali zalezg od rodzaju substratu:

e substraty wymagajace procesu pasteryzacji tj. produkty uboczne
pochodzenia zwierzecego oraz odpady posiadajgce w swoim sktadzie
produkty zwierzece beda kierowane do punktu przyje¢ w zamknietej hali
(linia higienizacji), w hali odpady trafiag do zbiornika roztadunkowego
(substraty ciekte), a dalej do rozdrabniacza (substraty state), nastepnie
kierowane beda rurociggami ttocznymi do higienizatoréow, gdzie
prowadzony bedzie proces higienizacji - uppz kat. 3 lub uppz kat. 2 (po
uzgodnieniu z Powiatowym Lekarzem Weterynarii) i odpady zwierajace
produkty zwierzece (celem pozbycia sie drobnoustrojéw z materiatéw
odzwierzecych), wspomniane substraty zostang ogrzane do 70°C przez 60
minut (pasteryzacja), proces pasteryzacji bedzie prowadzony w hali
procesowej (zamknieta), ktdra zostanie wyposazona w scentralizowany
system odprowadzania powietrza zakoriczony uktadem oczyszczania
powietrza, w celu minimalizacji ucigzliwosci zapachowej, pozbawiony
drobnoustrojéw surowiec po pasteryzacji ttoczony bedzie do zbiornika
pasteryzatu celem wychtodzenia, dalej do zbiornika homogenizacji,
a nastepnie do zbiornikéw fermentacyjnych,

e substraty wymagajace usuniecia opakowan skierowane zostang do tzw.
linii depaku celem usuniecia/rozpakowania opakowan, linia depaku
znajdujgce sie rowniez w obrebie hali procesowej (zamknietej), dalej
substraty kierowane beda do rozdrobnienia (jesli zajdzie taka potrzeba),



nastepnie do zbiornika homogenizacji (wewnetrznym tasmociggiem) i dalej
do zbiornikéw fermentacyjnych,

e substraty do segregacji innej niz linia depaku zostang skierowane do hali
procesowej, gdzie zostang ztozone w boksie, nastepnie skierowane na linie
sortowniczg (rozrywarka do workéw, sortownia mechaniczna lub reczna,
separatory balistyczny oraz magnetyczny), odpady po takim wstepnym
sortowaniu trafiajg do rozdrobnienia jesli zajdzie taka potrzeba, a nastepnie
do zbiornika homogenizacji (wewnetrznym tasmociggiem) i dalej do ciggu
technologicznego.

Do produkcji biogazu wykorzystywane sg bakterie metanowe, ktdore bez
dostepu tlenu i swiatta w okreslonym zakresie temperatury prowadza proces
biologicznego rozktadu substancji organicznej. Temperatura fermentacji i Sredni
czas przebywania sg gtéwnymi parametrami procesu anaerobowego.
Zaprojektowana instalacja bedzie pracowata w zakresie mezofilnym przy ok. 40°C
(zasadniczo mozliwa i dopuszczalna jest tez praca w zakresie termofilnym). Przy
wystarczajgco dtugo trwajgcej fermentacji biomasy dochodzi do higienizacji i
stabilizacji substratow. Poprzez dostarczanie biomasy (np. produkty rolne lub
odpady organiczne) do odbywajgcego sie nieprzerwanie procesu produkcji
biogazu, co réwnoczesnie oznacza doptyw substancji odzywczych dla bakterii
metanowych, uzyskiwany jest bogaty w energie biogaz. Anaerobowy proces
fermentacyjny i produkcja gazu jest kontrolowana przez zapewnienie doptywu
substancji odzywczych. Powstajgcy biogaz zawiera do 75% metanu. Dodatkowo
biogaz sktada sie przede wszystkim z dwutlenku wegla, wody i siarkowodoru.
Zanim surowy gaz bedzie energetycznie wykorzystany, musi zostac¢ fizycznie
odwodniony i odsiarczony. Odwodnienie biogazu przed jego energetycznym
zuzyciem stuzy utrzymaniu statej wartosci opatowej, co zwieksza sprawnosé
energetycznego zuzycia i zapobiega spadkom cisnienia w systemie rurociggu gazu
oraz zapobiega korozji.

Aby skondensowacé zawartg w surowym gazie wodeg, linia gazu jest schtadzana.
W ten sposéb po przekroczeniu punktu skraplania woda zostanie fizycznie
skroplona. Kondensat zostaje wprowadzony do kondensatu, a nastepnie
zawracany jest do zbiornika pofermentacyjnego jako woda procesowa.
Pozostajgca na powierzchni ptynu, na elementach wyposazenia wewnetrznego
komory pofermentacyjnej elementarna siarka poprawia jako$¢ nawozu.

Ponadto, nalezy podkresli¢, ze wszystkie strefy: przyjecia, obrobki wstepnej,
dozowania substratéw stanowigce instalacje do przetwarzania odpadéw,
zlokalizowane bedga w catosci na hali procesowej. Z hali procesowej
substraty/odpady bedg przetransportowane wewnetrznym, szczelnym systemem
transportujgcym do dalszych etapow produkciji.

W planowanym przedsiewzieciu inwestycyjnym wzieto pod uwage wytyczne
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 z dnia 21
pazdziernika 2009 r. okres$lajace przepisy sanitarne dotyczace produktéw
ubocznych pochodzenia zwierzecego i produktéw pochodnych,
nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi, i uchylajgce rozporzadzenie (WE) nr
1774/2002. Na trenie zaktadu zastosowane zostang powszechnie stosowane
metody zapobiegania gryzoniom (m.in. karmniki deratyzacyjne, zakonczenie
uktadéw wentylacyjnych kratkami). Zabiegi deratyzacyjne, monitoring i kontrola



zostang zlecone firmie zewnetrznej. W zwigzku z powyzszym, Wytwoérca odpadoéw,
zgodnie z zapisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023 r.,
poz. 1587 z pdzin. zm.) bedzie podmiot $swiadczacy ww. ustugi, co znajdzie
odzwierciedlenie w stosownej umowie na prowadzenie tych prac. Wszystkie
obowiazki w zakresie gospodarowania wytworzonymi odpadami spoczywa¢ beda
zatem na wykonawcy. Ponadto, celem zachowania wysokiej czystosci substraty
wykorzystywane w Zaktadzie beda w sposéb szczelny przewozone do hali
procesowej, likwidujagc potrzebe sktadowania jakichkolwiek materiatow
organicznych na zewnatrz. To rozwigzanie skutecznie eliminuje problemy zwigzane
z obecnoscig owaddw, gryzoni czy mikroorganizmdw, zapewniajac higiene
i czystosé. Hala procesowa zostanie wyposazona w zaawansowany system
wentylacji z podcisnieniem, co uniemozliwi niekontrolowane wydostawanie sie
zanieczyszczen na zewnatrz obiektu.

Opis hali wytwarzania nawozdw zostat przedstawiony w odpowiedzi do pytania
nr7.

Prosze wyjasni¢ na czym polega dalszy proces obrébki pofermentu w hali
nawozoéw.

Masa pofermentacyjna powstata w wyniku procesu fermentacji bedzie
poddawana dalszym procesom majagcym na celu jej stabilizacje oraz
wykorzystanie w ramach cyklu produkcyjnego. Zgodnie z zatozeniami inwestyciji,
substancja ta zostanie skierowana do zbiornikdw petnigcych funkcje
stabilizacyjng i dofermentacyjna. W zaleznosci od uzyskanych certyfikacji
i spetnienia odpowiednich wymagan prawnych, stabilna masa pofermentacyjna
juz na tym etapie moze zosta¢ zaklasyfikowana jako petnowartosciowy produkt
w postaci nawozu.

Masa pofermentacyjna moze zostaé¢ dalej przestana szczelnymi
rurociggami przetransportowana do hali wytwarzania nawozow, gdzie przejdzie
kolejne etapy przetwarzania. Woda wyodrebniona w tym procesie zostanie
zawrocona do obiegu technologicznego, natomiast uzyskana sucha masa
organiczna bedzie poddana dalszym czynnosciom, w wyniku ktérych powstanie
nawoz rolniczy. W ten sposdb planowane przedsiewziecie wpisuje sie w idee
gospodarki obiegu zamknietego, minimalizujagc odpady i maksymalizujac
wykorzystanie surowcow.

Zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach,
decyzja o uznaniu danej substancji za odpad zalezy od intencji jej posiadacza oraz
jej przydatnosci w okreslonym miejscu i czasie. W sytuacji, gdy zaktad nie uzyska
wymaganej certyfikacji umozliwiajgcej produkcje nawozdw, substancja
pofermentacyjna moze zostaé uznana za produkt uboczny lub za odpad zgodnie z
obowiagzujgcymi przepisami. Taki scenariusz traktowany jest jednak jako sytuacja
wyjatkowa, co swiadczy o odpowiedzialnym podejsciu inwestora do zarzadzania
materiatami pofermentacyjnymi oraz minimalizacji ryzyka srodowiskowego.

W obrebie hali wytwarzania nawozéw beda realizowane zintegrowane
procesy technologiczne majgce na celu przeksztatcenie stabilnej masy
pofermentacyjnej w petnowartosciowy nawodz. Produkcja nawozéw bedzie
prowadzonaw hali wytwarzania nawozéw, w ktérej moga by¢ prowadzone procesy:



e mechanicznej separacji pofermentu - poferment, ktéry bedzie
transportowany szczelnym potaczeniem, rurociggiem ze zbiornikow
dofermentujgcych (pofermentacyjnych) bedzie podlegat mechanicznej
separacji pofermentu na frakcje ciekta i stata. W tym celu wykorzystywane
moga by¢ separatory mechaniczne, np. prasy tasmowe lub wirdwki
dekantacyjne. Urzadzenia te zazwyczaj pozwalajg na uzyskanie frakcji
statej zawierajgcej maksymalnie ok. 30% suchej masy.

e oddzielona frakcja ciekta moze zosta¢ z powrotem zawrécona do procesu
w zaktadzie lub wykorzystana jako nawdz, w zaleznosci od
zapotrzebowania.

e frakcja stata, o zawartos$ci suchej masy powyzej 12%, moze by¢é poddana
obrébce w suszarni tasmowej oraz granulacji w peleciarce, co umozliwia
uzyskanie stabilnego, wysokiej jakosci produktu nawozowego.
W zaleznosci od specyficznych potrzeb rolnikéw, istnieje mozliwos$é
wzbogacania nawozéw o dodatkowe sktadniki odzywcze, dostosowane do
wymagan glebowych i uprawnych. Dzieki temu finalny produkt moze by¢
indywidualnie dopasowany do optymalizacji plonéw. Suszarnie tasmowe
to typowe urzadzenia, ktérych wszystkie powierzchnie konstrukcji majace
kontakt z suszonym materiatem wykonane sg z kwasoodpornej stali.
Zapewnia to dtugotrwatg i bezawaryjng prace. Zasada dziatania jest prosta,
mimo ze caty sprzet jest skomplikowany mechanicznie i zaawansowany
automatycznie. Ogrzane powietrze przeptywa przez tasme, na ktorej
znajduje sie suszony materiat. Systematyczny ruch tasmy gwarantuje
wysuszenie catej partii materiatu.

Innym urzadzeniem, ktére moze by¢ wykorzystywane na hali wytwarzania
nawozoéw bedzie granulator (pelleciarka) — to rodzaj maszyny, ktére przetwarzajg
poferment na granulat (pellet). Nawdz w tej postaci moze by¢ powszechnie
stosowany jako w petni ekologiczny i odnawialny nawoz.

Hala wytwarzania nawozow moze by¢ wyposazona roéwniez w systemy
konfekcjonowania, umozliwiajgce pakowanie nawozéw zaréwno w wieksze worki
do zastosowanrolniczych, jakiwopakowania detaliczne. W tym celu przewidziano
zastosowanie rozlewaczek w butelkach oraz pakowaczek granulatu do opakowan
jednostkowych, co zwieksza dostepnosc¢ produktu dla réznych grup odbiorcow.

Podsumowujac, Spétka zaznacza, ze bedzie dgzy¢ do uzyskania certyfikaciji
nawozowej, co zostato szczegétowo opisane w raporcie o oddziatywaniu na
srodowisko. Lezy to w jej strategicznym interesie, poniewaz pozwoli na
optymalizacje przychodéw poprzez wprowadzenie na rynek zaréwno biometanu,
jak i petnowartosciowych nawozéw dla rolnictwa. W obliczu rosnacych
probleméw z dostepnoscig i cenami nawozow, produkcja wysokiej jakosci
nawozéw organicznych stanowi w petni uzasadnione i racjonalne dziatanie,
odpowiadajgce na aktualne potrzeby sektora rolniczego.

Dodatkowo Inwestor informuje, ze powietrze z hali wytwarzania nawozéw
zostanie przekierowane do systemu oczyszczania powietrza przy hali procesowej
za pomocag systemu szczelnych potaczen technologicznych, zapewniajgcego
kontrolowany przeptyw powietrza oraz eliminacje niekontrolowanych emisji.
Wentylator powietrza wtérnego bedzie petnit kluczowg role w tym procesie,
zasysajgc powietrze z hali wytwarzania nawozow poprzez czerpnie usytuowang



np. w goérnej czesci hali. Nastepnie, poprzez system kanatéw o wysokiej
szczelnos$ci, powietrze zostanie ttoczone do systemu oczyszczania powietrza,
ktéry zostat opisany w raporcie o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko.
Wszystkie elementy instalacji transportu powietrza wtérnego (zanieczyszczonego)
zostang wykonane w sposéb uwzgledniajacy wydajnos¢ systemu filtracji oraz
zapewniajgcy petna zgodnos¢ z obowigzujgcymi normami ochrony srodowiska
i standardamitechnologicznymi.

Prosze wyjasni¢ dlaczego w analizie stanu jakosci powietrza nie
uwzgledniono: Zrédet ciepta komor pasteryzacji/sterylizacji, ogrzewania
zbiornika fermentacyjnego, zrodet ciepta suszarni tasmowej oraz biofiltra.

Zrédtem ciepta dla: komér pasteryzacji/sterylizacji, ogrzewania zbiornika
fermentacyjnego, suszarni tasmowej oraz biofiltra, bedzie zesp6t kogeneracyijny,
nazywany tez kogeneratorem lub zespotem CHP (z ang. Combined Heat and
Power). Jest to silnik gazowy, w ktérym spalany jest biogaz powstajgcy w procesie
fermentacji metanowej w komorach fermentacyjnych, zawierajacy palny gaz -
metan. Silnik ten jest sprzezony z pradnica, czyli urzadzeniem, ktére pozwala na
konwersje energii cieplnej w elektryczna. Ciepto pochodzi z dwdéch Zrodet:
chtodzenia silnika i chtodzenia spalin. Ciepto to jest wykorzystywane do
ogrzewania komor fermentacyjnych, sterylizatora, suszarni itp. Moc uktadu CHP
podawana jest dla nominalnej (zainstalowanej) mocy elektrycznej, jednak moc
cielna jest zawsze wyzsza od elektrycznej w stosunku ok. 1:1,2. Ciepto z CHP jest
wystarczajgce do zaspokojenia potrzeb wtasnych biogazowni, a jego nadmiar
zazwyczaj bywa wykorzystany dla jednostek zewnetrznych, np. jako ciepto
procesowe, zaspokojenie potrzeb grzewczych lokalnych mieszkancow itp.

Emisje ze spalania biogazu dla catosci jego wolumenu produkcji (takze
zuzytej dla wytworzenia ciepta), zostaty uwzglednione w obliczeniach emisji dla
planowanego przedsiewziecia.

Inwestor zaznacza, ze zgodnie z przepisami, wynikajgcymi z Dyrektywy PE
1069, bedzie zapewnione zrédto energii dla instalacji pasteryzacji/sterylizaciji,
w postaci przytgcza do sieci elektroenergetyczne;j.

Nalezy wyjasni¢ czy hala procesowa bedzie Zrodtem emisji substancji do
powietrza, jezeli tak to nalezy rozszerzyé wniosek, o wszystkie zrédta z ktérych
nastepuje emisja substancji do powietrza. Ww. wymienione zmiany nalezy
uwzgledni¢ w obliczeniach rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wraz z
graficznym ich przedstawieniem. Prosze o stosowne wyjasnienia lub korekte
whniosku.

W odpowiedzi informujemy, ze powietrze z hali procesowe] bedzie
odprowadzane szczelnymi potaczeniami technologicznymi do systemu
oczyszczania powietrza, w sktad ktorego wchodzi biofiltr. Korekta analizy emisji do
atmosfery znajduje sie w zatgczniku nr 2.

Emisja do powietrza nastepuje wytgcznie poprzez wylot oczyszczonego
powietrza z biofiltra, ktory stanowi jedyne zrédto emisji uwzglednione
w przeprowadzonych obliczeniach rozprzestrzeniania substancji w powietrzu,
wraz z ich graficznym przedstawieniem.
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Prosze wyjasni¢ czy transport substratow oraz odpadéw do instalacji bedzie
stanowi¢ niezorganizowane zZrédta emisji substancji do powietrza.

Transport substratow oraz odpaddéw do instalacji bedzie stanowic
niezorganizowane zrédta emisji substancji do powietrza.

Transport substratéw oraz odpadéw (w rozumieniu ustawy o OZE -
dopuszczonych do wykorzystania w instalacji odnawialnego zrodta energii
stuzacej do wytwarzania biogazu rolniczego) do instalacji, bedzie sie odbywat
z wykorzystaniem pojazdow przystosowanych do tego typu przewozu. Substraty
state beda transportowane przy uzyciu samochodéw ciezarowych, zas ptynnych -
przy wykorzystaniu cystern. W Raporcie transport ten jest okreslony jako Zrédto
liniowe, a wszystkie obliczenia dla tej czesci emisji zostaty opisane, wraz
z metodyka obliczen. Nadmieniam, ze transport substratéw bedzie realizowany
wytgcznie w porze dziennej, w celu minimalizacji oddziatywania przedsiewziecia
na otoczenie.

Prosze wyjasni¢ czy wymienniki ciepta beda zrodtem emisji substancji do
powietrza.

Wymienniki ciepta nie beda zrédtem emisji substancji do powietrza.

Wymienniki ciepta bedag stanowity zamknietg instalacje, posadowiong na
wewnetrznej stronie komodr fermentacyjnych. Instalacja bedzie ztozona
z przewodow/rur z tworzywa odpornego na warunki panujace w komorze
fermentacyjnej. Ciecz obecna w wymienniku bedzie ogrzewana cieptem
z instalacji CHP, bez koniecznosci uzycia innego Zrddta ciepta. Ciecz obecna
w wymienniku nie bedzie wymieniana, nie ma tez potrzeby jej zadnego
uzdatniania, gdyz nie ulega ona zmianom, krgzgc w obiegu zamknietym, bez
kontaktu z zawartoscig komory fermentacyjnej.

Nalezy przedstawi¢ nominalna moc cieplna jednostek kogeneracyjnych.

Do produkcji energii elektrycznej i cieplnej wykorzystywane bedg dwa
agregaty kogeneracyjne (CHP) o mocy cieplnej agregatu — 1,047 MW (moc
elektryczna — 999 kWel ).

Nalezy wyszczegolni¢ srodki techniczne majace na celu zapobieganie,
ograniczanie i minimalizowanie uciazliwosci zapachowych przedsiewziecia.

W odpowiedzi informujemy, ze system oczyszczania powietrza
procesowego zostat szczegdétowo przedstawiony w niniejszym uzupetnieniu
dokumentacji. W sktad systemu wchodzg zaawansowane technologie
oczyszczania, obejmujgce ptuczki chemiczne oraz biofiltry, majgce na celu
skuteczne usuwanie substancji odorotwdrczych z powietrza procesowego.

Dodatkowo zatgczony zostat dokument pt. ,Kodeks Dobrych Praktyk
Przeciwdziatania Ucigzliwosci Zapachowej w Logistyce w Biometanowni”
(zatacznik nr 3), ktéry stanowi nowatorskie narzedzie stuzgce minimalizacji
potencjalnych oddziatywan oraz zapewnieniu najwyzszych standardéw
srodowiskowych i technologicznych. Dokument ten okresla srodki zapobiegawcze
oraz standardy obowigzujgce podczas zatadunku, transportu i roztadunku
substratow i odpaddéw, a takze dziatania ograniczajgce emisje pytow i ucigzliwosci
zwigzane z logistyka przedsiewziecia.
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Opracowanie i wdrozenie ,Kodeksu Dobrych Praktyk (...)” jest wyrazem
zobowigzania Spotki do stosowania najlepszych dostepnych praktyk (BAT) oraz
prowadzenia dziatalnosci w sposdb zrownowazony i zgodny z wysokimi
standardami srodowiskowymi.

Przedstawione materiaty potwierdzajg, ze planowana inwestycja zostata
zaprojektowana zgodnie z najlepszymi dostepnymi rozwigzaniami technicznymi,
uwzgledniajgc zaréwno wymagania formalnoprawne, jak i najlepsze praktyki
stosowane w Europie.

W uzupetnieniach do wniosku wskazano spetnianie BAT 34, lecz nie wykazano
dotrzymywania powiagzanych z BAT poziomoéw emisji (BAT-AEL) wymienionych
w sekcji 3.1.2. w tabeli 6.7 ww. zatacznika do decyzji wykonawczej Komisji
Europejskiej. Prosze uzupetni¢ zapisy BAT 34 0 porownanie wielkosci emisji
substancji wprowadzanych do powietrza na etapie eksploatacji planowanego
przedsiewziecia z wartosciami granicznymi — BAT 34. Wnioskodawca nie
wykazat, ze emisja substancji do powietrza z planowanego przedsiewziecia
(na etapie eksploatacji) nie bedzie powodowata przekraczania granicznych
wielkos$ci emisji substanciji.
Na kolejnej stronie przedstawiono analize BAT-34.



Rozwigzania wedlug konkluzji BAT

Spetnienie wymogow BAT w instalacji

BAT 34

aby ograniczy¢ emisje zorganizowane pytu, zwigzkdéw organicznych oraz zwigzkéw zapachowych, w tym H,S i NHs,

do powietrza, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje:

Technika

Opis

a. | adsorpcja

adsorpcja jest heterogeniczng reakcjg, w ktorej czasteczki gazu sg zatrzymywane na powierzchni statej
lub ciektej, na ktorej okreslone zwigzki osiadajg chetniej niz inne i w ten sposéb usuwa je ze $ciekdw oczyszczonych, gdy
mozliwosci adsorpcyjne danej powierzchni zostang przekroczone, adsorbent zostaje zastgpiony lub adsorbowana
zawartos¢ zostaje poddana desorpcji w ramach regeneracji adsorbentu,
w przypadku desorpcji zanieczyszczenia zazwyczaj majg wyzsze stezenie i mozna je odzyskac
lub unieszkodliwi¢, najbardziej rozpowszechnionym adsorbentem jest ziarnisty wegiel aktywny

b. | filtr biologiczny

strumien gazéw odlotowych przepuszcza sie przez ztoze materiatu organicznego (takiego jak torf, wrzos, kompost,
korzenie, kora drzew, drewno glaste i rézne kombinacje) Ilub materialu obojetnego (takiego
jak it, wegiel aktywny i poliuretan), w ktérym jest on biologicznie utleniany przez naturalnie wystepujgce
tam mikroorganizmy do dwutlenku wegla, wody, soli nieorganicznych i biomasy, filtr biologiczny projektuje
sie z uwzglednieniem rodzaju lub rodzajéw odpadéw dostarczanych do przetworzenia, dokonuje sie wyboru odpowiedniego
materiatu wypetnienia, np. pod wzgledem pojemnosci wodnej gleby, gestosci objetosciowej, porowatosci, integralnosci
strukturalnej. Wazna jest réwniez odpowiednia wysoko$¢ i powierzchnia ztoza filtra, filtr biologiczny podtgcza sie do
odpowiedniego systemu wentylacji i cyrkulacji powietrza w celu zapewnienia réwnomiernego rozkfadu powietrza w
wypetnieniu i wystarczajgcego czasu przebywania gazu odlotowego
w ztozu

wstepne przetwarzanie gazéw odlotowych przed filtrem biologicznym (np. przy pomocy wody lub ptuczki kwasowej) moze
by¢ potrzebne w przypadku wysokiej zawartosci NHz (np. 5-40 mg/Nm®) w celu kontrolowania pH srodowiska i ograniczenia
tworzenia N20O w filtrze biologicznym

niektére inne zwigzki zapachowe (np. merkaptany, H2S) mogg powodowa¢ zakwaszanie mediéw filtra biologicznego i
wymagajg uzycia ptuczki wodnej lub zasadowej do wstepnego przetwarzania gazéw odlotowych przed filtrem biologicznym

c. | filtr tkaninowy

filtry tkaninowe, nazywane czesto filtrami workowymi, sg wykonane z porowatej tkaniny lub filcu, przez ktére przepuszcza
sie gazy w celu usunigcia czgsteczek pytu, zastosowanie filtra tkaninowego wigze

sie z koniecznoscig doboru tkaniny, ktéra bedzie odpowiadata cechom charakterystycznym gazéw odlotowych i
maksymalnej temperaturze pracy

filtr tkaninowy wykorzystuje si¢ w przypadku mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

utlenianie
termiczne

utlenianie gazéw palnych i substancji zapachowych w strumieniu gazéw odlotowych poprzez podgrzewanie mieszanki
zanieczyszczen z  powietrzem lub tlenem do temperatury wyzszej niz temperatura samozaptonu
w komorze spalania oraz poprzez utrzymywanie wysokiej temperatury spalania wystarczajgco diugo,
aby zakonczy¢ proces spalania, uzyskujgc dwutlenek wegla i wode

w celu ograniczenia emisji do powietrza pytlu, zwigzkéw
organicznych oraz zwigzkéw zapachowych w tym H,S i NH3
zastosowany bedzie biofiltr tj. filtr biologiczny o ktérym mowa w
BAT34b

strumien gazéw odlotowych przepuszczany bedzie przez ztoze
materiatu organicznego lub materiatu obojetnego, w ktérym
bedzie on biologicznie utleniany przez naturalnie wystepujace
tam mikroorganizmy do dwutlenku wegla, wody, soli
nieorganicznych i biomasy

projektowane urzgdzenie zostanie tak zaprojektowane aby
emisja NH; lub stezenie odoréw byta nizsza niz wyznaczone
poziomy emisji BAT-AEL




usuniecie zanieczyszczen w formie gazu lub czastek statych ze strumienia gazu przez przeniesienie masy
do ptynnego rozpuszczalnika, ktérym czesto jest woda lub roztwér wodny technika ta moze obejmowac reakcje chemiczng
(np. w pluczce gazowej lub zasadowej). W niektorych przypadkach istnieje mozliwo$¢ odzyskania zwigzkow z

oczyszczanie .
rozpuszczalnika

na mokro

ptuczki wodne, kwasowe lub alkaliczne stosuje sie w potgczeniu z filtrem biologicznym, utlenianiem termicznym lub
adsorpcjg na weglu aktywnym

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NHz, odoréw,
pytu i catkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania odpadéw

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia Proces przetwarzania odpadow

z okresu pobierania probek)

NH3 (1@ mg/Nm?® 0,3-20
wszystkie rodzaje biologicznego przetwarzania odpadow
Stezenie odorow (@ oug/Nm?® 200-1000
Pyt mg/Nm?® 2-5
mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadéw
Catkowite LZO mg/Nm?3 5-400)

() zastosowanie ma poziom emisji powigzany z najlepszymi dostgpnymi technikami dla NH3 albo poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami dla stezenia odorow

) wskazany poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami nie ma zastosowania do przetwarzania odpadow sktadajgcych sie gtéwnie
z obornika

© dolng granice zakresu mozna osiggnac¢, stosujgc utlenianie termiczne

powigzany monitoring opisano w BAT 8
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